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COMO COMPLEMENTO A
ESTE MANUAL, EN EL
INTERIOR DE LA
TORSIONADORA VIENE UN
DVD AUDIOVISUAL, CON
TODO EL
FUNCIONAMIENTO PASO A
PASO.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA



N NARGESA

1. DATOS GENERALES ..ot e e e e e e e e et et ettt ettt et e e e e e e e e e e eeeeeaeaeeees 3
1.1 DAtOS Al fADIICANTE .....eiiiiiiiiiie ettt e et e e st e e 3

2. DATOS DELAMAQUINA ..ottt ettt ettt ettt et e et e et et e s et eeeea e e ate et et ateete e etesaeenaneas 3
2.1 1dentificacion de la MAGUINGL.........oooiiiiii e e 3
2.2US0NOrMal de la MAGUINGL. ........eeeieeiiiiiie ettt 3

2.3 CoNtraiNdiCACIONES E USO ......vviiiieiiiiii ettt e e et e e e e et e e e e bt e e e nees 3

2.4 Ruido 0casionado POF Ia MAGUINA .........eiiiiiiiiie et 3

Y1 o] = T o] 1S PO EP PP RPTPPPPPPPNE 3

2.6 Lugar natural de trabajo del OPEIario. ........ccuveiiiiiiiii et 3

2.7 DeSCripCiON A€ [aMAGUINGL. ... .ueieiiiiiiiee ettt e et e e e b ee e eees 3

2.8 DeSCIIPCION AE I0S ACCESONOS. ...eeeeiitiite ettt ettt ettt et e e et e e e et e e e e s b e e e eees 4

2.9 DeSCripCION A€ I0S TESYUAITIOS .....ceeiitiiiee ettt ettt et e e et e e e et e e e abb e e e eeee 4

2.10 Caracteristicas basicas de [as herramientas.............coouveiiiiiiiiiie e 4

2.11 Datos relativos al @qQUIPO ElECIIICO. ......iiiiiiiiiie et 4

3. TRANSPORTE, MANUTENCION Y ALMACENAMIENTO .....oooviiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 4
3.1 Condiciones de alMaCENaAMIENTO. ........uiiiiiiriie ettt e e ab e e e e 5

Bi 2 THANSPOITE ..ttt e oottt e e et ettt e e e e e e et e e e e e e a s 5

R I B 11 =T g o] [ PSP T PP PPUPPPPPPPPNE 5

4. INSTALACION Y PUESTAAPUNTO ..ttt a e e e e e e e e e e e e e e e eeaeaeteeesbnnnn s 5
4.1 InStrucciones ParalafiJaCion...........cooiiieiii i 5

4.2 Montaje paralareduccion de ruido y VIDraCiones ..........c.coiuiiiiiiieiniie e 5

4.3 Instrucciones para el montaje y deSMONTAJE........ccoiuiiiiiiiiiiiiie et 5

4.4 Condiciones externas admiSIbDIES ..........eiii i 5

4.5 Instrucciones parala conexion afuentes de alimentacion .............cccoviiiieeeiiiiiie e 5

4.6 Sistemas de seguridad para €l OPEIario. ..........ueiiiiiiiiiiei it 6

5. INSTRUCCIONES PARA LAUTILIZACION ....oouvitieiieeceeeeeeeeee et 6
5.1 Instrucciones paraelreglaje y ajuStamientO.........c..eveiiiiiiieieiiiiii e 6

5.2 PeligroS FESIAUAIES ...ttt e et e e 6

5.3 Informacion sobre métodos de utilizacion prohibidos ...........cooiiiiiiiii e 6

5.4 Instrucciones para lalocalizacion de averias, y rearme de la maquina............ccceeveeeeniieeniiieeene 6
5.5Instrucciones para el aprendiZae. ..........coiueiieiiiiiiie e 6

6. INSTRUCCIONES PARA EL MANTENIMIENTO ...ttt ettt ettt e nneee e 6
6.1 Periodicidad de [aS FEVISIONES. .......coitiiiii ittt 6
7.EXPLICACION DE FUNCIONAMIENTO DETALLADA ......ooiieiieeieeeeeeee et 6
4% 11 o To [0 7o o] o I SRRSO 6

7.2. DefiNiCiON Al SISTEMA ... .eii ettt et et e et e e st e e e ne e e e enae e eneeee e 7

7.3. FUNCIONAMIENTO Al EQUIPO. ... .eetei ittt 7

7.3. 1. MOTO MEBNUAL ...ttt e et e e e et e e e atb e e e e nees 8

PRSI\ oo [o = TU1 (o] 1 o - 11Tt OSSOSO 9

FA S 17T oo (o =] H=To (U] oo IR P PP RT P PPPRP 11
A o 1AV T o 1 T To [0 T SRR OUPR PSRRI 11
7.4.2.INICialiZando 1a MAGUING . .......ccoiiiiaiiiie ettt e e be e e nbbe e sneeeen 11

7.4.3. MAQUINA BN ESPEI@ ..eeentiieiititeaiieeeaitee e tee e et et e e ateee e bae e e sabeeaabbe e e anbeeeambeeeabeeeanbeeesabbeesneeaans 11
7.4.4.Sentidode gir0 @IZQUIETARA .......ceiiiiiiiiee et 12

7. 4.5, MAQUINA BN ESPEI@ ...eiitiieiiiieeaiteeeetee e tee e bt e e ettt e e bee e e aabeeaasbe e e anbeeeambeeeabeeeanbeeesanbeesneeaans 12

MANUAL DE INSTRUCCIONES TORSIONADORA MT-150 A Pagina 1



N NARGESA

7.4.6.Sentidode gir0 @ derECRa.........ccoiiii i ——————— 12

A Y = To (U] g F= =T TS o1=T - L PR PURRTRTOOPR 12

7.4.8. Programar latorsSion d@ UNAPIEZA ........uveeiieeeeeiie ettt e e e 13

7.4.8.1. Buscando el punto deinIiCIO .........eeeuuuriiiiiiiieieie s e e s 13

7.4.8.2. Confirmar el punto de inicio de latorsion ............cccooeeviiiiiiiiieeeeeeeeeee e 14

7.4.8.3. Definicion del tipo de tOrSION .......ccooeiiiiie e 14

7.4.8.4. EJeCUCION A€ [ATOrSION.......uvieiiiiiieee ettt 14

7.4.8.4.1.TOrsiON de CUAAIaUO........uuieeiiiiiiiee ettt e 14

7.4.8.4.2.TOrSION A€ CIFCUIO ...eeiiiiiiiiie ettt e 15

7.4.8.5. FINalizacion de [atOrSiON ..........ueviiiiiiiiiiee ittt 15

T 4.8.6. DESCIAVE .....eeiiiiiiieiee et 15

e I\ = To [ U] g F= =T TS o 1T = SR EURR 16

7.4.10. Repeticion de UNatorSiON EXIStENTE ... ......ccceeii it e e s e e e 16

7.4.10.1. Selecciénde lamemoriaarePetir.......c.uuvuveereeeeeee e 16

7.4.10.2. Ejecuciéon de lamemoria seleccionada.........cccccceeevviiiiiiiiieeieeeeee e 16

A Y = To [T g F= =T A =T =] - VA SR PRRR S 17

7.4.12. Gestidn de piezas fabricadas ............uuveviiiiieciii e 17

7.4.12.1. Seleccion de memoria aVviSUaliZar...........cccvveeeiiiiiee i 18

7.4.12.2. Borrar el contador de piezas fabricadas...........cccccceeeeeiiiiiiiiiiiiiiiieceee e 18

7.4.12.3. No borrar el contador de piezas fabricadas.............cccccoevevviiiiiiiiieiece e 18

7.5. Solucion de problemas y situaciones de EMEIgENCIA ..........cceeeiiiiiiiiiiiiieie e e e e ee e e 19

AT B o T (o Mo (SN =) =T [T o Tor - N RPN 19

7.5.2. Interrupcion del SUMINISIIO €lECLICO ....uvviiiiee e e 20

7.5.2.1. Cuando ninguna torsion estaba €N ProCeS0.......uuuvieieeeeeii i e e e e 20

7.5.2.2. Cuando unatorsion estaba €N ProCeSO0.......ccuurriiivieeeeee i e e e e e 20

7.5.3. PErdida de rEfErENCIA . .......ciiiiiiie ettt e e e 21

7.6. Seleccion de idiomay MOUEIO.........uuuiiiiiiiiie e e e e e e e e araee e 22

8. DEMOSTRACION DE OPERACIONES CONLAS MATRICES ...c.ocveviviieeeeeee e, 24
9. RELACIONDE UTILAJES ..ottt ettt ettt este s s ee s ese s aaese s saese s aaennsnans 30
10. ANEXO INSTRUCCIONES DE PROGRAMACION DEL CONTROL .....ooooveviiieieeceeeeeeeeeeee e 32
10.1 Descripcion del control de la MAQUING ..........ccuvviiiiiiiieee e s e e e e e e e e e 33

10.2 Pasos esenciales para unarapida programacion de la maquina .............cccccvvveeeeeeeeeeeeeeeeccinnns 34

I TS | O PSR PROPPPRRN 36
L2, ESQUEMAS .ottt e e oottt e e e ettt e e e oa bttt e e e e ahtb et e e e e e R be et e e e e bbbt e e e e e bbe e e e e e atbe e e e e areeeeeeans 37
13. MATRICES OPCIONALES ...ttt ettt ettt e e e ekt e e e e ettt e e e e anbbe e e e e e nnbaeeeeeannees 38

MANUAL DE INSTRUCCIONES TORSIONADORA MT-150 A Pagina 2



N NARGESA

1.DATOS GENERALES

1.1 Datos del fabricante

PRADA NARGESA S.L
Ctra. Garrigas a Sant Miquel, s/n
17476 PALAU STA. EULALIA (Girona) SPAIN
Teléfono 972 56 80 85 - Fax 972 56 83 20
http://www.nargesa.com
e-mail: nargesa@nargesa.com

2. DATOS DE LA MAQUINA

2.1 Identificacion de la maquina

Marca : NARGESA

Tipo: Torsionadora

Modelo: MT150A

2.2 Uso normal de la maquina

La torsionadora se utiliza para dar forma a los materiales de forja en frio. Retuerce barrotes, hace espirales de
pasamanos, etc. Todos los dibujos que se pueden hacer con un cabezal rotativo y un punto de apoyo son posibles de
ejecutar con esta maquina. Unicamente esta limitada por el espacio fisico y potencia del motor.

Se suministran con la torsionadora un juego de utillajes estandar, con los que podra efectuar la gran mayoria de
las figuras basicas. No obstante el fabricante le puede suministrar las bases de acoplo al cabezal, para que usted
realice sus propios dibujos.

Si se produce un accidente por negligencia del operario, por no atenerse a las normas de seguridad
expuestas en el manual, PRADA NARGESA S.L nosehaceresponsable.

2.3Contraindicaciones deuso

Todos los usos no destinados al trabajo de forjado en frio.

2.4 Ruido ocasionado por la maquina

En el caso de nuestra maquina el ruido es casi nulo en régimen de trabajo normal.
2.5Vibraciones

Igual que con el ruido, las vibraciones son también casi nulas, ya que se trata de una maquina fija y de velocidad de
rotacion del cabezal baja.

2.6 Lugar natural detrabajo del operario

Latorsionadora podra ser usada por un solo trabajador, el cual se colocara en un lateral de la maquina.

2.7 Descripcion de la maquina

La maquina va equipada con un motor de %2 C.V. de potenciay del reductor que transmite la rotacion al cabezal a
través de una corona dentada y del cuerpo. Este es el soporte donde van los distintos puntos de apoyo de los
materiales.

La torsionadora contiene un cajon para guardar los Utiles y mesa de soporte construida en chapa de acero

soldada y plegada.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
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2.8Descripcidondelos accesorios

Los accesorios basicos que incorpora la maquina son acoplamientos del cabezal para diferentes figuras. Esta provisto
de diferentes piezas de soporte, punto de apoyo y anclaje de los materiales. En el Gltimo apartado del manual hay una
serie de operaciones, explicadas paso a paso mediante fotografias.

2.9Descripciondelos resguardos

Los engranajesy partes moviles estan tapadas a excepcion del cabezal de rotacion

2.10 Caracteristicas basicas de las herramientas que pueden acoplarse alamaquina

La precaucién que hay que tener en cuenta con los accesorios que se quieran acoplar a la maquina esque tengan el
mismo anclaje y no puedan soltarse ni salir despedidos.

2.11 Datos relativos al equipo eléctrico

La méaquina consta de un motor trifasico 230/400, conectado en estrella cuando la tension de linea sea de 400 voltios y
entriangulo cuando latensién trifasica de linea sea de 230 voltios, tal y como se indica a continuacion:

Conexion estrella, cuando la tension de linea es 400v (predeterminado):

Asimismo es necesario para el cambio de tensién, proceder al cambio de bornes de entrada del transformador.
Entradaa 400 V. (Bornes “0”y “400"). Entrada a 230 V. (Bornes “0"y “230").

Esta modificacion se debe realizar en el conector de la tarjeta electrénica.

Para detallar el procedimiento véase el esquema
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3.TRANSPORTE, MANUTENCION Y ALMACENAMIENTO
3.1Condiciones de almacenamiento
Latorsionadora debe almacenarse en lugares donde cumplan los siguientes requisitos:
- Humedad entre 30% y 95% sin condensacion.
- Temperatura de —25°C a +55°C o0 +75°C para periodos que no excedan de 24 h.
- Es aconsejable no apilar maquinas ni objetos pesados encima.
- No desmontar para almacenaje.
3.2 Transporte:
El transporte si se realiza se efectuara con un transpalet o con un toro transportador.

3.3 Dimensiones

Peso: 260Kg P — I]
@

£ = ) == ﬂ B |
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‘4—» < >
630 mm 2260 mm

4. INSTALACION Y PUESTA A PUNTO

4.1.Instrucciones para la fijacion:

Cuando la maquina es bajada por la grda se procurara colocarla debidamente para no tener que moverla una vez
apoyada en el suelo . Si eso no es posible se mirara de poner en una base movil para trasladarla en el sitio
adecuado.

La maquina quedara fijada en el suelo por su propio peso, por lo tanto hay que situarla en una superficie lisa y
nivelada.

4.2 Montaje paralareduccion deruidoy vibraciones

Esta maquina carece de vibraciones y ruidos, debido a su baja velocidad.

4.3 Instrucciones para el montaje y desmontaje

La maquina se transporta totalmente montada. Sélo es necesario girar el cajon de herramientas tal y como se ve
en el dibujo de la portada.

4.4 Condiciones externas admisibles

Temperatura ambiente: Entre +5°C y +40°C sin que la temperatura media de las 24h. no pase de los +35°C.
Humedad: Entre el 30% y el 90% sin condensacion de agua.

4.5Instrucciones paralaconexion alas fuentes de alimentacion
Se debera conectar a una sola fuente de alimentacion y en la fuente de energia indicada. Si la tensién de linea no

es la correcta se procedera al cambio de la conexion de las bobinas del motor. (apartado 2.11).
Es muy importante conectar devidamente la maquina a latoma de tierra
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4.6 Sistemas de seguridad para el usuario

Nunca bajo ningln concepto debera tocarse la barra de material mientras la maquina esté en
funcionamiento.

Se debera destinar el lugar de ubicacién de la maquina, contando el espacio que necesitara la barra de material
durante su deformacion.

5.INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

5.1 Instrucciones para el reglaje y ajustamiento

Esta maquina no lleva ninglin elemento ajustable, a excepcién de que sea algun tipo de reparacion.

5.2 Peligros residuales (Que no se pueden eliminar). Peligros causados por elementos acoplados

Siempre se tendra en cuenta de no colocar las manos en las partes méviles del cabezal por el
peligro de cizallamiento de los dedos o brazos.

5.3 Informacién sobre métodos de utilizacion prohibidos

No utilizar Gtiles que no sean los suministrados por el fabricante. Para evitar la ruptura de algin elemento que
pudiera producir dafios al operario.

5.4 Instrucciones para lalocalizacion de averias, reparacion y rearme de la maquina

La maquina debido a su elemental mecanismo, no suele ser propicia a averias. La Unica posible seria el cambio
del fusible de maniobra, en la parte eléctrica. Este esta situado en el interior del panel de mandos o cuadro
eléctrico. Para su sustitucion desconectar la torsionadora de la red, destornillar la tapa del panel de mando. En el
interior encontrara una caja de pvc blanca donde se halla la proteccién térmica . En la tarjeta electronica se
encuentran los fusibles de la maniobra si se tienen que sustituir colocar siempre fusibles de las

mismas caracteristicas eléctricas.

5.5Instrucciones parael aprendizaje

Para el aprendizaje de esta maquina, la colocacion de los utillajes basicos y darse cuenta de cémo colocar los puntos

de apoyo, ver la secuencia de fotografias del Gltimo apartado y el video que se suministra con la maquina. En el cajon
de los utiles también se incluyen diferentes gruesos y topes para acondicionar la alturaidénea de sujecion

6.INSTRUCCIONES PARA EL MANTENIMIENTO
6.1 Periodicidad delas revisiones

Revisar el engrase del pifién y del cabezal cada 2000 horas aproximadamente.

7.EXPLICACION DEL FUNCIONAMIENTO DETALLADA
7.1.Introduccién

El sistema de control electronico se ha disefiado de forma especifica para gobernar, bien la maquina torsionadora
MT500A, bien la maquinatorsionadora MT150A.

Dado que estas maquinas poseen similares caracteristicas, se comprenderalo arriba indicado, y por consiguiente, de
ahora en adelante, al hablar de una u otra maquina, nos referiremos a ellas de forma genérica, con el calificativo de

“torno” o “maquinatorsionadora”.
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7.2. Definicién del sistema

La placa concebida dispone en su parte derecha la zona de control del torno, y ésta estd compuesta por un display
visualizador de 2 lineas de 16 caracteres cada una, o lo que es lo mismo, un display 2x16, y por un teclado constituido
por 16 teclas con las siguientes funciones:

.- Teclade “Giro aizquierda”.

.- Teclade “Giroaderecha”.

.- Teclade “Control de piezas fabricadas” 0 “CNT".
.- Teclade “Escape”.

.- Teclade “Programacion”.

.- Tecla parala “Definicion de torsion de cuadrado”.
.- Tecla parala “Definicion de torsion de circulo”.

.- Teclade “Desclave”.

.- 8teclas de “Memoria para piezas”.

EMERGENCY

Controles MT150 A. Para mas detalle véase “Descripcién del control de la maquina”

7.3. Funcionamiento del equipo

El sistema expuesto ofrece la posibilidad de trabajar en dos modos distintos, uno manual y uno automatico.

7.3.1. Modo manual

El modo manual es en el que trabaja la maquina por defecto, si bien cabe destacar que lo mejor es optar por el modo
automatico, siempre y cuando la produccién de piezas de una misma memoria sea un tanto elevada.

En modo manual, se permite al usuario girar a derechay a izquierda mediante los dos pulsadores antes mencionados, a
finy efecto que puedarealizar la torsion de piezas a su voluntad.

El funcionamiento es tan sencillo como esto, cuando se presiona uno de los pulsadores el torno gira hasta que el
pulsador deja de presionarse.
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En el momento que el usuario cree que posee un buen punto para iniciar la torsién de la pieza, la introduce en la matriz
del torno, y realiza la torsion de dicha pieza, en un sentido o en otro, dependiendo del pulsador escogido. Para finalizar
la torsion se deja de pulsar el pulsador sobre el que se estaba actuando.

Ahora ya se dispone de la pieza torsionada, y como en multitud de ocasiones es dificil desclavar la pieza de la matriz del
torno, se recomienda al usuario presionar el pulsador de “Giro aizquierda”, o el de “Giro a derecha” (tener en cuenta las
restricciones concernientes al tipo de torsion, el desclave siempre sera en sentido contrario al de la torsiéon ) que hara
retroceder el torno unos pocos grados, en sentido contrario al que se venia realizando la torsién, para facilitar la salida
de la pieza.

7.3.2. Modo automatico:

La filosofia de funcionamiento es la misma que la del modo manual, con la diferencia que este modo se emplea para la
produccion de diferentes piezas en series de un nimero importante, que hace que no sea viable la utilizacion de la
magquina en modo manual.

Bien, como punto de partida, el usuario, una vez introducida la matriz en el torno, se debe encargar de especificar el
punto de inicio de latorsién que debe realizar. Para ello debe pulsarse el pulsador de “Programar” (aparece en el display
un mensaje parecido a “Definir punto inicio torsion”). Ahora mediante los pulsadores de “Giro a izquierda” y de “Giro a
derecha”, se debe especificar el punto que la maquina necesita para definir la torsion. Asi pues, cuando se halle un
punto propicio para introducir la pieza en la matriz, se deja de pulsar el pulsador de giro en uno u otro sentido, y se
presiona de nuevo el pulsador de “Programar” (aparece en el display un mensaje parecido a “Definir tipo de torsion”).
Llegado este momento, el usuario, que ya debe haber introducido la pieza en el torno, debe elegir si desea realizar una
torsién de circulo, o una de cuadrado. Esto se realiza por medio del correspondiente pulsador, ya sea el antes citado
pulsador de “Torsion de circulo”, o el también mencionado pulsador de “Torsion de cuadrado” (aparece en el display un
mensaje parecido a “Defina torsion, N°P:00 Referencia:0000"). Hay que recalcar que en la torsién de circulo solo esta
permitido, por motivos de seguridad, realizar torsiones hacia la izquierda, mientras que en la torsion de cuadrado se
pueden realizar en ambos sentidos, pero una vez iniciada la torsién hacia un lado, es imposible retroceder o cambiar de
sentido hasta que la torsién se da por finalizada.
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En estos instantes, el usuario, deberia encontrarse presionando el pulsador de “Giro a izquierda”, o el de “Giro a
derecha” (tener en cuenta las restricciones concernientes al tipo de torsidn), para realizar la torsién de su pieza. En el
momento que le parezca que la pieza esta terminada debera accionar el pulsador correspondiente a una de las 8
memorias de que dispone (Pulsadores de “Memoria”), para grabar en ella la pieza realizada (aparece en el display un

mensaje parecido a “Grabando torsion n, Referencia:nnnn”).

Después de esto, (aparece en el display un mensaje parecido a “realice desclave”). Ahora mediante los pulsadores de
“Giroaizquierda”’y de “Giro a derecha”, se debe especificar el punto que es necesario paralaposterior extraccion de la
pieza.

En estos instantes, el usuario, deberia encontrarse presionando el pulsador de “Giro a izquierda”, o el de “Giro a
derecha” (tener en cuenta las restricciones concernientes al tipo de torsion, el desclave siempre sera en sentido
contrario al de la torsion ), para realizar el desclave de su pieza. En el momento que le parezca que la pieza esta
liberara debera accionar el pulsador correspondiente a (Pulsadores de “Desclave”), para grabar en ella el desclave
realizada aunque cabe destacar que si este desclave no le permite extraer la pieza, con facilidad, sera necesario repetir

todo el proceso de programacion de la torsion.
Para realizar diferentes piezas, lo Unico que debe hacerse es seguir los pasos dados hasta el momento y finalizar la

operacion grabando dichas torsiones en las distintas memorias.

No es necesario, una vez que tenga las 8 memorias ocupadas, borrar cualquiera de ellas para realizar una nueva

torsion, ya que se borra de forma automatica cada vez que una nueva torsion se graba en una memoria ya existente.
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Ahora, para repetir una torsién que se tiene almacenada en una memoria determinada, Unicay exclusivamente, se debe
presionar el pulsador de la memoria que define la torsiéon que se desea ejecutar y seguir las claras indicaciones que se

muestran en el display LCD.

Ademas, el usuario dispone de la posibilidad de controlar el nUmero de piezas realizadas con cada una de las 8
memorias de que se dispone. Para ello, cuando en pantalla aparece el mensaje “Nargesa MT150A, En espera” o
“Nargesa MT500A, En espera” (dependiendo del torno con el que se esté trabajando), el usuario debera presionar el
pulsador de “Control de las piezas producidas” (aparece en el display LCD un mensaje parecido a “Seleccione
Memoria”). Hecho esto, se debe seleccionar la memoria que se quiere visualizar, con lo que por pantalla aparece un
mensaje que dice “Memoria n: 01, CNT para borrar”. Si ahora que se ha comprobado el nUmero de piezas fabricadas de

esamemoria, se desea borrarlas, solo hay que presionar de nuevo la tecla de control (CNT).

Aparte de todo lo comentado hasta ahora, el usuario dispone también de unatecla de “Escape” que le permite regresar a
la pantalla por defecto (“Nargesa MT150A, En espera”), que se puede utilizar siempre que no se esté realizando ya una

torsién, Unico caso, en que es necesario terminarla, antes de regresar a espera.

Este sistema también cuenta con un dispositivo de seguridad que hace que la maquina siempre que se activa después
de haber estado parada localice un punto de inicio sobre el que se toman todas las referencias. De esta forma, ain
cuando se vuelva a realizar una torsion se encontrara en la memoria que se habia seleccionado, la torsién que ahora se

requiere.

Igualmente se dispone de un sistema de control automatico que detecta sila maquina por cualquier motivo ha perdido el
punto de referencia. Esto no suele suceder, pero en caso de que ocurra, el usuario Unicamente debe seguir los pasos

gue de forma clara se le indican en el display LCD.

Por ultimo, aunque no por eso menos importante, hay que comentar que el sistema desarrollado cumple con la
normativa de seguridad, y en caso de que se produzca una situacion de paro de emergencia, el torno no volvera a
ser utilizable hasta que se restablezca la normalidad, momento en que de nuevo se buscara el punto de inicio de la
maquina (siempre que el usuario, de acuerdo con la nueva situacion, y siguiendo las indicaciones dadas en el
display LCD, accione el pulsador de “Escape”) para garantizar que las referencias siguen siendo fiables.
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7.4. Utilizando el equipo
A continuacion se describe de forma gréfica, y como complemento al apartado anterior, los pasos que han de seguirse
para un correcto funcionamiento del equipo. Aqui se detallan las distintas pantallas que se presentan en cada momento

con el objetivo de hacer mas facil la comprension del funcionamiento de la maquina torsionadora MT150Ay MT500A.

7.4.1. Activar lamaquina

ESCAPE PARA
INICIALIZACION

Figura 1. Pantalla de puesta en marcha de la maquina.

7.4.2.Inicializando lamaquina

Elusuario presiona el pulsador de “Escape”.

NARGESA MT150A
INICIALIZANDO

Figura 2. Pantalla de inicializacion.

En estos momentos el torno realiza un giro, parandose al localizar su punto de inicio. De esta forma, posteriormente

tomard las referencias en base a este punto.

7.4.3.Maquinaen espera

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 3. Pantalla de espera por defecto.
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7.4.4. Sentido de giro aizquierda

Elusuario presiona el pulsador de “Giro aizquierda”.

SENTIDO DE GIRO
IZQUIERDA € €

Figura 4. Pantalla de giro a izquierda.

7.4.5.Maquinaen espera

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 5. Pantalla de espera por defecto.

Cuando el usuario no presiona ninguno de los pulsadores, la maquina pasa a espera.

7.4.6. Sentido de giro aderecha

Elusuario presiona el pulsador de “Giro a derecha”.

SENTIDO DE GIRO
DERECHA ==

Figura 6. Pantalla de giro a derecha.

7.4.7.Maquinaen espera

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 7. Pantalla de espera por defecto.

Cuando el usuario no presiona ninguno de los pulsadores, la maquina pasa a espera.
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7.4.8. Programar la torsion de una pieza

Elusuario presiona el pulsador de “Programar”.

DEFINIR PUNTO
INICIO TORSION

Figura 8. Pantalla inicial para definicion de una torsién.

7.4.8.1. Buscando el punto de inicio

Elusuario puede presionar el pulsador de “Giro aizquierda”,

SENTIDO DE GIRO
DERECHA € €

Figura 9. Pantalla de giro a izquierda.

O puede presionar el pulsador de “Giro a derecha”,

SENTIDO DE GIRO
DERECHA ==

Figura 10. Pantalla de giro a derecha.

Hasta alcanzar el punto que crea adecuado parainiciar la torsion de la pieza.

DEFINIR PUNTO
INICIO TORSION

Figura 11. Pantalla inicial para la definicién de una torsion.
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7.4.8.2. Confirmar el punto de inicio de la torsion

Elusuario presiona el pulsador de “Programar”.

DEFINIR PUNTO
DE TORSION

Figura 12. Pantalla para la definicién del tipo de torsién.

7.4.8.3. Definicion del tipo de torsion

Elusuario puede presionar el pulsador de “Torsién de cuadrado”, o puede presionar el pulsador de “Torsion de circulo”.

DEFINA TORSION
REFERENCIA:0000

Figura 13. Pantalla para la definicién de la torsién.

7.4.8.4. Ejecucion de la torsion

7.4.8.4.1. Torsion de cuadrado

Elusuario puede presionar el pulsador de “Giro aizquierda”, o de “Giro a derecha”,

DEFINA TORSION
REFERENCIA:0001

Figura 14. La referencia muestra el estado actual de la torsion.

DEFINA TORSION
REFERENCIA:0543

Hasta que la pieza ha alcanzado la torsién deseada.
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7.4.8.4.2. Torsion de circulo

El usuario s6lo puede presionar el pulsador de “Giro aizquierda”,

DEFINA TORSION
REFERENCIA:0001

Figura 16. La referencia muestra el estado actual de la torsién.

DEFINA TORSION
REFERENCIA:0076

Figura 17. La referencia muestra el estado actual de la torsién.

Hasta que la pieza ha alcanzado la torsion deseada.

7.4.8.5. Finalizaciéon de la torsion

Elusuario debe presionar uno de los 8 pulsadores de “Memoria”.

GRABAR TORSION 1
REFERENCIA:0076

Figura 18. Pantalla de finalizacién de la torsion.

7.4.8.6. Desclave

El usuario sélo puede presionar el pulsador de “Giro a izquierda”, o de “Giro a derecha”, en funcion de el sentido de la

torsion

REALICE
DESCLAVE

Figura 19. Pantalla de desclave de la torsion.

En este momento el usuario deberéa presionar el Pulsadores de “Desclave”.
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7.4.9. Maquina en espera

NARGESA M7150A
EN ESPERA

Figura 20. Pantalla de espera por defecto.

7.4.10. Repeticion de unatorsién existente

7.4.10.1. Seleccion de la memoria a repetir

El usuario presiona uno de los 8 pulsadores de “Memoria”, en el que ha grabado una torsion.

BUSCANDO PUNTO
DE INICIO

Figura 21. Pantalla de busqueda automatica del punto de inicio de la torsién seleccionada.

Lamaquina gira hasta encontrar el punto de inicio de la torsion seleccionada.

PUNTO INICIO 1
ENCONTRADO

Figura 22. Pantalla de punto de inicio de la torsién encontrado.

7.4.10.2. Ejecucion de la memoria seleccionada

El usuario presiona de nuevo el mismo pulsador de “Memoria” que pulsé anteriormente.

INICIA TORSION 1
N.P:01 REF:0000

Figura 23. Pantalla inicial de ejecucién de la torsién seleccionada
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INICIA TORSION 1
N.P:01 REF:0001

Figura 24. La torsién seleccionada empieza a realizarse.

INICIA TORSION 1
N.P:01 REF:0002

Figura 25. La referencia indica el estado actual de la torsion.

INICIA TORSION 1
N.p:01 REF:0076

Figura 26. La torsién ha finalizado, llegando a la referencia antes especificada.

Ahora la maquinarealiza el desclave automatico de la pieza en sentido contrario al que se ha producido la torsién.

INICIA TORSION 1
N.P:02 REF:0076

Figura 27. La torsién ha finalizado, y el numero de piezas se ha incrementado en una unidad.

7.4.11. Maquinaen espera

NARGESA Mt150
EN ESPERA

Figura 28. Pantalla de espera por defecto.

7.4.12. Gestion de piezas fabricadas

Elusuario presiona el pulsador de “CNT".

SELECCIONE
MEMORIA

Figura 29. Pantalla de seleccién de memoria a revisar.
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7.4.12.1. Seleccion de memoria a visualizar

El usuario presiona uno de los 8 pulsadores de “Memoria”, correspondiente a la memoria de la que se quieren controlar

las piezas fabricadas.

PIEZAS M1:02
CNT PARA BORRAR

Figura 30. Pantalla de control de las piezas fabricadas

7.4.12.2. Borrar el contador de piezas fabricadas

Elusuario presiona el pulsador de “CNT".

CONTADOR 1
BORRADO

Figura 31. Pantalla informativa del contador borrado.

Después de 1 segundo esta pantalla desaparece y la maquina pasa a espera.

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 32. Pantalla de espera por defecto.

7.4.12.3. No borrar el contador de piezas fabricadas

El usuario presiona el pulsador de “Escape”.

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 33. Pantalla de espera por defecto.
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7.5. Solucién de problemas y situaciones de emergencia

7.5.1.Parodeemergencia

PARO DE
EMERGENCIA

Figura 34. Pantalla indicadora de un paro de emergencia.

Unavez solucionada la situacion de emergencia, el usuario debera desclavar el pulsador de “Paro de emergencia”.

ESCAPE PARA
INICIALIZACION

Figura 35. Pantalla indicativa de la necesidad de reiniciar la maquina.

El usuario debe presionar el pulsador de “Escape”, teniendo presente la posible existencia de una pieza en el torno (Se
puede extraer la pieza antes de realizar esta accion, mediante los pulsadores de “Giro a izquierda” y de “Giro a

derecha”).

NARGESA MT150A
INICIAL1ZANDO

Figura 36. Pantalla de inicializacién.

El torno gira hasta encontrar su punto de inicio, a partir del cual se toman todas las referencias. En ese momento la

maquina se detiene y pasa a espera.

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 37. Pantalla de espera por defecto.
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7.5.2. Interrupcién del suministro eléctrico

7.5.2.1. Cuando ninguna torsién estaba en proceso

Por favor, referirse al punto “1. Activar la maquina” del apartado “UTILIZANDO EL EQUIPQO”.
7.5.2.2. Cuando unatorsion estaba en proceso

En el momento de restablecerse el suministro eléctrico, la maquina muestra en la pantalla el siguiente mensaje.

i iPRECAUCION! I
PIEZA EN MAQUINA

Figura 38. Pantalla de advertencia de pieza en la maquina.
El usuario debe extraer la pieza de la maquina para su propia seguridad. Para hacerlo, en caso de necesidad, puede
ayudarse del movimiento que la maquina realiza si se presionan los pulsadores de “Giro a izquierda” y de “Giro a

derecha”.

Hecho esto, el usuario debera presionar el pulsador de “Escape”.

NARGESA MT150A
INICIAL1ZANDO

Figura 39. Pantalla de inicializacién de la maquina.

Ahora la maquina realiza un giro hasta posicionarse en su punto de inicio, punto a partir del cual se toman todas las

referencias de torsion. En este momento, la maquina se detiene y pasa a espera.

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 40. Pantalla de espera por defecto.
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7.5.3. Pérdida de referencia

Aunque el hecho de que se produzca esta situacién es muy poco frecuente, puede producirse una pérdida de referencia
en la maquina. Si esto sucede, para evitar que el resto de las piezas que vayan a fabricarse se realicen bajo referencias

erroneas, la maquina muestra por pantalla el siguiente mensaje intermitente.

ERROR DE
POSICIONAMIENTO

Figura 41. Pantalla indicativa de pérdida de referencia.

Después de varias intermitencias, el torno muestra por pantalla el mensaje que sigue.

ESCAPE PARA
INICIALIZACION

Figura 42. Pantalla indicadora de maquina esperando confirmacién para inicializar.

Elusuario debe presionar el pulsador de “Escape”.

NARGESA MT150A
INICIALI1ZANDO

Figura 43. Pantalla de inicializacién.

Ahora la maquina realiza un giro hasta encontrar su punto de inicio. En este momento, el torno se detiene y pasa a

espera.

NARGESA MT150A
EN ESPERA

Figura 44. Pantalla de espera por defecto.
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7.6. Seleccién de idiomay modelo

Este apartado es el mas complejo del control, porque si se produjera un error en la programacion podria causar
dafios irreparables en la maquinay en el control .

Por consiguiente teniendo en cuenta lo antes mencionado el usuario deberé respetar todos los pasos que se
especificaran a continuacion .

Aqui se detallan las distintas pantallas que se presentan en cada momento con el objetivo de hacer mas féacil la

comprension del funcionamiento de la maquinatorsionadora.
Elinterruptor general de la maquinatiene que estar en posicién OFF antes de iniciar este proceso.

El acceso al mencionado menu se realiza presionando la Tecla de Giro a lzquierda mientras se da alimentacion a la

maquina através del interruptor general. Una vez llevado esto a cabo aparece la siguiente informacién en pantalla.

SELECCION I1DIOMA
ESPARNOL

Figura 45. Pantalla de seleccién del idioma
Para cambiar el idioma de la maquina torsionadora no tiene mas que presionar las siguientes teclas:

Tecla 1: Espafiol
Tecla2:Inglés
Tecla 3: Francés

Tecla 4: Italiano

Polaco

Al proceder como se detalla podra ver el idioma escogido reflejado en la pantalla LCD. Para confirmarlo, presione la

Tecla Giro a Derecha.

Unavez llegados a este punto la informacion en pantalla cambia por esta otra.

SELECCION MODELO
MT150A

Figura 46. Pantalla de seleccion del modelo
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Puede usted seleccionar entre tres modelos diferentes, seleccién que se puede realizar presionando estas teclas:

Tecla5: MT150A Monofasico
Tecla6: MT150ATrifasico
Tecla7 : MT500ATrifasico

Al optar por una de estas opciones, el cambio en la informacion se vera reflejado en pantalla. Una vez que esté de

acuerdo con el modelo que desea escoger, no tiene mas que presionar la Tecla Giro a Derecha para confirmar.

Cuandolo haga, en pantalla aparecera un mensaje de inicializacion de las memorias para adaptarlas al nuevo modelo, y

la maquina se reiniciara para un funcionamiento correcto.
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SECUENCIA DE FOTOGRAFIAS PARA DIVERSAS OPERACIONES

Las diferentes fotografias que les mostramos, corresponden a varias posibles figuras realizables con la maquina,
a titulo de ejemplo y darles una idea aproximada para que se utiliza cada parte de la torsionadora.

Las fotos corresponden a varia figuras enumeradas de A a E, que corresponden a piezas de la fotografia de
muestras.

Los utiles empleados en cada operacién también van numerados con relacion a la fotografia de los mismos.

FIGURA A

12 OPERACION 22 OPERACION

32 OPERACION 42 OPERACION
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FIGURA B

12 OPERACION 22 OPERACION

32 OPERACION 42 OPERACION
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FIGURA C

12 OPERACION 22 OPERACION

32 OPERACION 32 OPERACION
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FIGURA D

12 OPERACION 22 OPERACION

32 OPERACION 42 OPERACION

S124
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FIGURAE

Dela74 ala 76 Dela 74 ala 76

DETALLE DE SUJECCION MATRIZ

Algunas de las matrices, llevan un elemento roscado para su sujeccion en la maquina N°S121

S121
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9. RELACION UTILLAJES MT 150 A 2005

S125
60
68
69
70
71
72
73
74
75
76
s121
77
S123
83-84
85
S124
91-92
93
94
110

Matriz espiral grande
Matriz espiral pequefa
Grueso 7 mm.

Grueso 8 mm.

Grueso 9 mm.

Grueso 10 mm.

Grueso 11 mm.

Grueso 12 mm.

Matriz cuadrado 12-18.
Matriz cuadrado 14-16
Matriz cuadrado 20- pasamano 35*8.
Rosca de amarre

Arandela de amarre.
Soporte para carro.

Rodillo para carro.

Matriz cabezal trenzado.
Matriz para hacer anillas.
Soporte para matriz anillas.
Inicio matriz N° 2

Inicio matriz N° 1

Matriz ganchos y eslabones
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- 93

91-92
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10. ANEXO DE INSTRUCCIONES DE PROGRAMACION DEL CONTROL

< 0
™M~
AN ¢©
O

LY )
@meo

¢ o<
VAL

EMERGENCY
_|_
STOP
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10.1. Descripcion del control de la maquina

La pantalla iluminada donde le indicara todas las
funciones que vaya realizando con la maquina:
contador, nimero de dientes de la torsion, tipo de
torsion, alarmas, funciones, etc.

Tecla para borrar el contador de una
- memoria. :
ESC

: Para |n|C|aI|zar la maquina cada
*j % {}@ com : Vez que se arranca o se presiona
: el pulsador stop debe presionar
[ X ] = ., .
PROGRAM - - esta tecla. Para anular una operacion :
también debe pulsar la tecla “ESC”.

Teclas para el giro izquierda y derecha del cabezal.
Para la utilizacion de la maquina manualmente hay
suficiente con presionar una de las dos.

- Lafuncion de esta tecla es para validar :
el desclave programado. :

Con éstas dos teclas se escoge el tipo

- de torsion, si se escoge la tecla circular

= lamaquina solo le va ha permitir la
torsion en sentido de giro izquierda.

Esta tecla se utiliza para programar eI
punto de inicio.

: Teclas para las memorias se puede almacenar hasta

- 8tipos de torsion. Cuando se pulsa una de estas teclas
1 2 4 - una sola vez el cabezal buscara el punto de inicio que

- tiene programado la memoria, a la segunda pulsacién
de la misma la maquina empezara ha realizar la

torsion programada.
- Cada memoria tiene su propio contador pudiendose

poner a cero cuando convenga.
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10.2 Pasos esenciales para unarapida programacién de la maquina

- Pantalla inicial

ESC efectuado una parada de emergencia.

> ]

ESCAPE PARA
INICIALIZACION

M 1 - Presionar una sola vez esta tecla cuando ponemos en marcha a maquina o se haya

NARGESA MT 150 A
EN ESPERA

PROGRAM 2 - Presionar una vez la tecla program para entrar en programacion.

DEFINIR PUNTO
INICIO TORSION

3 - Con las botoneras de color negro buscar el punto de inicio de la torsion a realizar.

torsion a realizar.

PROGRAM

podré programar en sentido de las agujas del relo;.

* I 4 - Presionar una segunda vez para confirmar la programacion del punto de inicio de la

DEFINA TIPO
DE TORSION

5 - Escoger una de las dos opciones de programacién en cuadradoo circular con la
primera opcion podra programar en los dos sentido de giro, con la segunda opcién solo

DEFINA TORSION
REFERENCIA : 0000
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6 - Con las botoneras negras realizar la torsion, a ser posible de una sola tirada. Debido
a las diferentes durezas de los materiales le aconsejamos realizar la torsién con material.
En la pantalla podra visualizar el nUmero de pasos de la torsion.

7 - Unavez realizada la torsién debe grabarla en una de las 8 teclas numéricas. A
continuacion le aparecera el siguiente mensaje en la pantalla.

REALICE
DESCLAVE

la torsion.

@ 8 - Con las botoneras negras realice el desclave hasta poder sacar el material. Solo
le permitira realizar el movimiento del cabezal en sentido contrario al que ha realizado

oom 9 - A Continuacién pulse la tecla desclave la torsion quedara grabada con su
@eo desclave

Realizacion de piezas en serie

10 - Una vez se tenga grabada una torsiéon en una memoria pulsandola una vez el cabezal buscara el
punto de inicio una vez se haya detenido colocar el material fijarlo y volver a pulsar la misma memoria
el cabezal empezara a realizar la torsion. Estas dos operaciones son las que debe ir realizando para

hacer las torsiones.
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11. DESPIECE

5 91 S124 56

92

%

- \\\\\\\\Q\‘

) A

S114
55
102

NS

S115
50
51

11A1
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12. ESQUEMAS

L1
* ot o IR
|L2
o o o—{—o——
L3
| ? smtifiney
INTERRUPTOR
GENERAL =
Grll ] ] ]
PULSADOR PULSADOR |
DERECHA = oy  IZQUIERDA |
___~ sméﬁ”ggucm
A
M1 '
o D
| PILOTO
TENSION
e
0) | 0)
us[B000000000000000
e e
-‘ b
o] le] |g] [e o o [
) O | 20w
B 1 p 1 — B G) ® 230V
o| [O] |1O] |6 @ o
o o ® O .
|e e |e O e q *.  EN CASO DE CONECTASE
LA MAQUINA A UNA RED DE
220 TRIFASICA QUITAR EL
q) (D b CABLE QUE EgTA EN LA
ENTRADA DE 380 VY PONERLO
I e e I e I e EN LA ENTRADADE 220 v Il
« 8 o 4dfe 2 s a & 4 7 s
=) (S) I!iﬁlﬁi' ,,,,, (S)

| PROTECCION TERMICA

PARA CONVERTIDORDE -~ MANIOBRARIGHT K2

FRECUENCIA SI LO
LLEVARA.

GND COMUN K1Y K2

MANIOBRA LEFT K1

CAPTADOR  CAPTADOR
DIENTES INICIO
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13. MATRICES OPCIONALES

- BUCHE PALOMA
Max.@16 [116. (Diametro & 225)

- MATRIZ DE DOBLAR PLETINA
Max. 40 x 10

- ANILLAS DE RADIO FIJO
Méax. @16 [116 (Diametro interno 96, 100, 110)

- VOLUTAS AL CANTO
Max. 4 16.

- PINAS

Max. 4 x[21 10
Con sistema de traccion
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