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•	 2 cilindros hidráulicos e y mando por pedalera
•	 independientes para 2 operadores en simultaneo
•	 Ajuste de recogido, permite mayor productividad
•	 Lubrificación central
•	 Tope eléctrico
•	 Iluminación de trabajo
•	 5 Estaciones individuales de Trabajo:
      - Punzón y Matriz Estándar de Ø26 mm
      - Juego de cuchillas para corte de barras diam. y cuadradas
      - Cuchillas para corte de ángulos
      - Cuchillas para corte de barras planas
      - Herramienta para corte de 3 lados

•	 2 cilindros hidráulicios e comando de pedais 
independentes para 2 operadores simultaneamente

•	 Ajuste do curso, permite maior produtividade
•	 Lubrificação central
•	 Batente elétrico
•	 Iluminação de trabalho
•	 5 Estações individuais de Trabalho:
      - Punção e Matriz Estandar de Ø26 mm
      - Jogo de facas para corte de barras diam. e quadradas
      - Facas para corte de cantoneiras
      - Laminas para corte de barras chatas
      - Ferramenta de recorte 3 lados

•	 2 separate hydraulic piston and foot pedal  to allow  2 
operator to  work at the same time 

•	 More productivity with adjustable piston stroke 
distance

•	 Central lubrication system
•	 Electrical back gauge
•	 Working light 
•	 Five individual workstation on the machine:
    - Ø26 mm punch and die and  standard punching tools
    - Steel solid round and square bar cutting blade set
    - Angle cutting blade set
    - Sheet metal cutting shear
    - U-Notching blade set

HKM 175

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS Y
ACCESÓRIOS DE SERIE

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS E
ACESSÓRIOS ESTANDAR

5 Estações duplo cilindro
5 stations double piston  machine
5 estaciones, doble pistón

HKM  175
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Redondo/Quadrado  Round/Square diámetro o cuadrado

Separação (90°) Angle sec�on (90°) Separación (90°)

Separação (45°) Angle sec�on (45°) Separación (45°)

Altura de Trabalho Working height Altura de trabajo

Barra chata Sheet metal Barra plana

Barra chata Sheet metal  Ple�nas

Comprimento da lâmina Blade Length Largo de la barra

Corte em ângulo Shearing with angle Corte en angular

Altura de Trabalho Working height Altura de trabajo

Espessura até л Thickness Espesor

Largura Width Ancho

Profundidade Depth Profundidad

Altura de Trabalho Working height

 

Altura de trabajo

Corte Angular
Special V‐Notching tooling
Corte angular

Motor Motor Power

 

Motor

Peso  Weight Peso

Dimensões (CxLxA) Machine Dimensions  (LxWxH)

 

Dimensiones (LxAxA)

 

Capacidade (ton) Power (Pressure) Capacidad

Ø 30‐      25 mm

80 x 80 x 8 mm

50 x 6 mm

1110 mm

200 x 13 mm

300 x 6 mm

356 mm

80 x 10 mm

980 mm

76 x 38 mm

38 x 6 mm

3 kW

580 kg

1100x800x1520 mm

40 ton

Diâmetro x Espes. máxima Ø Diameter x max. thickness Diám. x Espesor máximo

Diâmetro x Espessura Diameter x thickness Diámetro x espesor

Diâmetro máximo Maximum Diameter Diámetro maximo

Curso Stroke Recorrido

Curso a par�r de (20 mm) Stroke count in (20 mm) Recogido a par�r de (20mm)

Garganta Throat depth Profundidad

Altura de Trabalho  Working height Altura de trabajo

Ø 20 x 15 mm

Ø 30 x 10 mm

Ø 38 x 8 mm

50 mm

x 20

175 mm

PUNCIONAGEM

970 mm

PUNCHING PUNZONADO HKM 40  

HKM 40  

HKM 40  

HKM 40  

HKM 40  

HKM 40  

BARRA MACIÇA STEEL BAR SHEAR BARRA MACIZA

CANTONEIRASANGLE SHEARÁNGULOS

GUILHOTINA SHEET METAL SHEAR

 

CIZALLA

RECORTESNOTCHING

 

RECORTES

OPCIONAIS OPTIONAL TOOLS

 

OPCIONALES

U‐I Facas ‐ corte ( ou UPN ‐ IPN e U‐I)
U‐I Sec�on blades (for UPN ‐ IPN cu�ng)

 

U‐I Cu�llas para corte (UPN ‐ IPN y U o I

Ferro “T” T Sec�on Blades Hierro T

V ‐ Ferramenta de Dobra
V ‐ bending Press Brake

 

V ‐ Herramienta de plegado

Max. para llantas
Bar bend Max.
Max. para llantas

Garganta  
Throat depth
Profundidad

Max. para placa
Sheet bend. max.

 

Max. para chapa

Max. para placa
Max. capacity

 

Max. para chapa

Punção ou Recorte
Punching on notcher
Punzon o recorte

FICHA TÉCNICA TECHNICAL DATA

 

DATOS TÉCNICOS
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TECHNICAL SPECIFICATION ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

 2Baseado em materiais com resistência de 450 N/mm

Based on material strength 450 N/mm2

Basado en materiales con resistencia de 450 N/ mm²
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